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山东某石化厂催化裂化装置 

自适应实时优化项目 
 
 
山东某石化厂 140万吨/年 MIP-CGP FCCU 在线优化系统，于 2003年 11月投运至今。  

优化目标:  装置的经济效益  

优化变量: 

• 第一反应器温度  

• 第二反应器器催化剂储量  

• 预提升干气流量  

• 进料掺渣比  

• 进料温度  

• 终止剂流量  

• 回炼油比  

• 新催化剂加入流量  

通过在线调整这些变量，自动找到这些变量的最佳匹配 

高附加值产品：总液收%=液态烃%+汽油%+柴油% 

 

 
优化前后各 4 个月的产品统计数据 ： 
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年度台帐统计结果:  

 

注:该装置 2006年做了改造,处理量从 100万吨/年增加至 140万吨/年,并改为 MIP-CGP工

艺 

 

全厂于 09年停工半年,进行含酸油适应性改造,之后于 2009年 11月 17日开工，由于流程

变动以及计量仪表取点问题，优化系统在 2010年 01月投用。改造后的 2号催化的原料又

有了很大的变化.为此,我们对新的原料下优化系统的适应性进行了考察，现对投运前后以

及运行过程中月度台帐进行对比分析。 

 

催化装置含酸油适应性改造后投运优化前后月度台帐对比表： 

 
 
长期应用效果, 根据长达 7年多的台帐统计: 

 优化前 39个月(3年 3个月):总液收 80.0 

 投运实时优化 48个月(4年):总液收 81.37 

   

总液收增加 1.37% 

投运 4年中已多产液态烃、汽柴油 5万吨以上。  

 


